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ViC NEZ BARVY

SOLDECOL PUR SG

rozpoustédlové barvy
pololeskla samozakladujici polyuretanova vysoce

nanasiva dvouslozkova (2K) antikorozni barva na kov

Pouziti: dvouslozkova polyuretanova barva pro venkovni i
vnitfni natéry Zeleznych a nezeleznych kova (pozink, méd,
hlinik apod.). Je uréena zejména k natérim ocelovych
konstrukci, zemédélské, manipulaéni, dopravni a skladové
techniky, klempitskych prvkl, stozard, stfeSnich plechd,
pfepravnich a skladovych kontejnert apod. Natér je uréen
pro prostfedi s charakterem chemického (&istici a chem.
prostfedky) a mechanického namahani a pro aplikace
s pozadavkem na velmi rychlé zasychani a vytvrzovani.
Pfednosti je také moznost aplikace ve velkych tloustkach
jednim nastfikem (cca 100 pm suchého filmu airless
zafizenim). Provadéji se pfimé natéry kovl (tzv. 3v1 -
zéklad, mezivrstva, vrchni email) pfipadné je po
odzkouSeni mozna kombinace s polyuretanovym Ci
epoxidovym zakladnim natérem.

Odstiny: bily (1000) a baze B a C tdénovatelné na
ténovacich strojich kolorovacim systémem HET MULTIMIX
¢i PROHET.

Redidlo: U 6002 (pfipadné po odzkousSeni jina Fedidla
ur¢ena do 2K PUR barev napf. U6051, U 6003).

Tuzidlo: Soldecol PUR HARDENER (1:8,5 obj.)

Nanaseni: stfikanim véetné AIRLESS (160 - 200 bar,
tryska s minimalnim dhlem 30°) a AIRMIX (100 - 120 bar,
pfidavny vzduch 1 bar, tryska s minimalnim dhlem 30°). Je
vhodné pfedem provést zkouSky na konkrétnim zafizeni.
V pfipadé natérl mensSich ploch, pasovych natért rohd,
hran apod. nebo k opravnym natérim Ize pouzit Stétec. PFi
natéru vétsich ploch stétcem nelze zarudit vysledny vzhled
filmu jako u stfikani.

Doporucené hmotnostni fedéni:

0az 8% hm. natirani Stétcem

0az5% hm. stfikani AIRLESS, AIRMIX

5az 15 % hm. vzduchové stfikani

Doporucené objemové fedéni:

0 az 13 % obj. natirani Stétcem

0 az 8 % obj. stfikani AIRLESS, AIRMIX
8 az 24 % ob;j. vzduchové stfikani

Vydatnost: 10,5 m? z 1 litru smési v jedné vrstvé (50 um
DFT, beze ztrat)

Spotieba: 0,095 litru smési na 1 m? v jedné vrstvé (50 ym
DFT, beze ztrat)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych necistot,
okuji a koroze, odmastény. Zelezné kovy obrousit
draténym kartaCem nebo brusnym papirem, pfipadné
otryskat (min. na st. 2, lépe 2,5). U nezeleznych kovu
(pozink, méd, hlinik apod.) odstranit korozni produkty (bila
rez, médénka atd.) brusnym papirem nebo Iehkym
otryskanim neZeleznym abrazivem. U zinkovaného
povrchu nesmi dojit k poruseni vrstvy zinku.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se
musi pfi aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat
vrozmezi +5 az +25°C (nejlépe 18 — 22 °C; vzdy
minimalné +3 °C nad teplotou rosného bodu), do 75%
relativni vihkosti vzduchu.

Priprava barvy pred pouzitim: bilou nebo naténovanou
barvu fadné promichat. Nasledné do ni pomalu vmichat
tuzidlo SOLDECOL PUR - HARDENER v objemovém
poméru 1 dil tuzidla na 8,5 dild barvy. Objemy obalt obou
vyrobk( jsou jiz pro tento pomér tuzeni pfipraveny. Pozor,

baleni tuzidla otvirejte opatrné, nadoba mlze byt pod
mirnym tlakem. V pfipadé nutnosti natuzenou smés dorfedit
fedidlem. (Nejprve se barva misi s tuzidlem, dikladné se
promicha a poté se dle nutnosti pfifedi na potfebnou
viskozitu. Nikdy ne naopak.) Dikladné promichat - bez
zbyte€ného napénéni. Po otevieni obalu jednotlivé
komponenty co nejdfive zpracovat. Upozornéni:
natuzenou smés v prubéhu zpracovani a po ukonceni
prace hermeticky neuzavirat z ddvodu mozné tvorby plynu
zplsobené chemickou reakci jednotlivych komponent
barvy. Zpracovatelnost smési je 3 hodiny (pfi teploté
23 °C). Pozor, pfi vysSich teplotach se zpracovatelnost
zkracuje. Pfi ponechani natuzené smési na pfimém slunci
mize dojit ke zkraceni i pod 1 hod a hrozi mimo
znehodnoceni barvy téz znehodnoceni aplikacniho
zafizeni.

Je nutné vzdy dodrzet pomér tuzeni 1 : 8,5 obj. Projevem
podtuzeni je pfedevs§im zhorSeni mechanické a chemické
odolnosti  (tzn. snizend odolnost vaéi Gisticm a
rozpoustédllm, plasticita filmu, meékkost). Projevem
pretuZeni je zvy3ena kfehkost az praskani natérového
filmu, zvySeny lesk, dlouha doba dolepovani filmu.

Priklady aplikanich postupt:

Natéry Zeleznych kovi

Podklad se odmasti a obrousi draténym kartaéem nebo
brusnym papirem, nasledné se zbavi prachu. V pfipadé
potfeby se provede tmeleni a nasledné prebrousSeni a
ocisténi.

Natér se provede natuzenou barvou SOLDECOL PUR SG
ve 3a vice vrstvach (celkem min. 100 — 120 ym DFT)
v zavislosti na konkrétnim koroznim prostfedi, bud
technikou ,mokry do mokrého®, po &astecném odtékani
vétSiny rozpoustédel z pfedchazejici vrstvy, tj. za cca 10
minut, nebo po zaschnuti, tj. za cca 10 a vice hod. po
aplikaci (Plati pfi 23 °C a maximalni rovnomérné tloustce
zaschlého filmu do 50 uym. VysSi tloustka filmu nebo nizsi
teplota pfi aplikaci a v prdbéhu schnuti tento interval
prodluzuiji.)

Natéry nezeleznych kovu

Pfi natérech pozinkované, metalizované oceli, médénych a
hlinikovych prvkGi povrch pfedem dukladné odmastit
odmastovadlem. V pfipadé pouZiti vodou-feditelnych
odmastovadel dukladné oplachnout cistou vodou. Po
dukladném zaschnuti provést odstranéni pfipadnych
koroznich produktt (bild rez, médénka atd.) brusnym
papirem nebo otryskanim nezeleznym abrazivem.
V pripadé aplikace na nové nezkorodované pozinkované
povrchy po odmasténi provést lehké pfebrouseni nebo
otryskani nezeleznym abrazivem bez poruSeni Zn-vrstvy.
Podle potieby provést tmeleni a prebrouseni. Z divodu
velkého mnozZstvi typl zinkovanych materiald a typu slitin
hliniku dodavanych na trh je nutné provést zkusebni natér
na konkrétni povrch. DalSi postup je obdobny jako u natért
na Zelezné kovy.

Pretirdni starych natérd

Aplikace na neidentifikovatelné natéry se nedoporuéuje, a
je vhodnéjSi jejich odstranéni. PFi aplikaci na staré
neidentifikovatelné natéry, zejména Castecné poskozené
nebo na nevyzralé alkydové typy pfip. na olejové tmely,
kde muze dojit ke zvrasnéni podkladové vrstvy, je nutné
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zkuSebnim natérem ovéfit kompatibilitu. Pokud nedojde
k poskozeni podkladové vrstvy do cca 15 min., vada se
vétSinou jiz neprojevi. Miru projevu této vady ,zvedani
podkladu® také ovliviiuje mira nafedéni a tloustka nové
vrstvy. Na nekfidujici neporusené fyzikalné zasychajici
typy, polyuretanové a epoxidové typy natérovych hmot lze
zpravidla aplikovat vrchni barvu bez omezeni.

Vlastni aplikani postup pfi pretirani starych natért je
obdobny jako v pfipadé natéra zeleznych kova.

Obecné - problematicka mista (hrany, rohy, svary, spoje)
se oSetfi nejdfive pasovym natérem Stétcem. Teprve po
zavadnuti tohoto natéru se provadi nastfik celé plochy
véetné jiz natfenych problematickych mist. Natérova hmota
se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnomérnych
pasech, aby bylo dosazeno rovnomérné vrstvy. VSechny
pomcky je nutné pfi pracovnich prestavkach chranit proti
zaschnuti a po praci omyt pfislusnym fedidlem.

Skladovatelnost: 24 mésicd od data vyroby v pavodnim
neotevieném obalu, pfi +5 az +25 °C, chranit pfed pfimym
slune€nim zafenim a vihkosti.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

v barvé

min. 65 % hmotnostnich
Obsah netékavych latek min. 52 % objemovych
(susina)
V natuzené smesi

cca 54,9 % objemovych

rovnéz snizena chemicka odolnost a tvrdost natéru.
VétSinu mechanickych parametri v§ak natérovy film ziska
béhem prvnich 3 dnli od aplikace.

Zivotnosti zaschlého natéru (dle CSN EN ISO 12944-5):

Tl. natérového | C2 C3 C4

filmu (DFT)

80 um stfedni nizka -

120 ym stfedni az nizka az -
vysoka stfedni

160 um vysoka stredni nizka

240 ym vysoka vysoka stfedni

Teplotni odolnost zaschlého natéru:

do 120°C bez omezeni, pfi delSi dobé zatizeni se zvySuje
postupné tvrdost filmu a klesa pruznost. Pfi 120°C az
150°C muze dochazet k vizualnim zménam, postupnému
zvySovani tvrdosti a poklesu pruznosti, ostatni mechanické
parametry zGstavaiji pfijatelné. Teploty od 150°C do 180°C
natér vydrzi pouze kratkodobé, kiehne a ztraci své
mechanické parametry.

Stupné korozni agresivity atmosféry dle
CSN EN ISO 12944-2 (pouze informativni udaje):

C1 velmi nizka

C2 nizka

C3 stfedni

C4 vysoka

C5-1 velmi vysoka (pramyslova)
C5-M velmi vysoka (pfimorska)

Priklady typickych prostiedi mirnych klimatickych pasem
(pouze informativni udaje):

Lesk (geometrie 60°, po 24 h,

40 - 65 jednotek
dle CSN EN ISO 2813)

Stuperi lesku (klasifikace dle

S pololesk
CSN EN 927-1)

(Semi gloss, SG)

Koneénych mechanickych parametrd vé. pfilnavosti
natérovy film pfi spravném natuzeni a teploté 23°C
dosahuje pfiblizné po 7 az 10 dnech. Do této doby je

¢ - 3 Stupné
\{:yct:olz.o;g (3gba poharkem 150 -300 s korozni Venkovni Vnitfni
( ’ ) agresivity
Kategorie:A - Vytapéné budovy s Gistou
VOC kategorizace Subkategorie: j c1 atmosférou, napf. skoly,
Druh: RNH hotely, obchody,
—— z kancelare
{\/Ag)élmalm prahova - hodnota 500 g/l Atmosféry s nizkou Ne:vytépéné budovy, kde
c2 urovni znecisténi, pfe- muze dochazet ke
vazné venkovskeé pro- kondenzaci, napf. sklady,
Obsah VOC ve vyrobku <490 g/l stfedi sportovni haly
pfipraveném k pouZiti (0,360 kg/kg) Méstské a pramyslo-vé | Vyrobni prostory
atmosféry s mirnym s vysokou vlhkosti a
TOC (= obsah tékavého <3404l c3 znegist&nim oxidem malym znecisténim
organického uhliku) (0,240 kg/kg) sifiéitym; pfimofské ovzdusi, napf. vyrobny
— . — " - prostfedi s nizkou sa- potravin, pradelny,
Hoflava kapalina Il. tfidy nebezpecnosti linitou pivovary, migkarny
Teplotni tfida T2 Prﬁmys:(ové prost':jedi a Clhemiﬁkébzéwody,I
T 1A pfimofrské prostiedi plavecké bazény, lo-
Hustota 22: 1,359g3?m?g);,zte)aée B ca s mirnou salinitou dénice a doky na
! - morském pobrezi
i ccal1,07 g/cm3tu2|d|0 Pramyslové prostredi Budovy nebo prostredi
proti 20 min C5| s vysokou vlhkosti a s pfevazné trvalou
Zasychani (23 °C, prachu ' agresivni atmosférou kondenzaci a s vysokym
rel. vihkost vzduchu h 6 — 8 hod. _ _ znegisténim ovzdusi _
60 % obj., 40 ym zaschnuto (max. 10 hod.) Pfimofské prostred Budovy nebo prostredi
DFT) prelako- C5-M s vysokou salinitou S prevazné trvalou
. 2 hod. kondenzaci a s vysokym
vatelné Znecistanim ovzdusi
Parametry zaschlého natéru: Zivotnost dle CSN EN SO 12944-5:
~ N L —nizka (2 -5 let)
Pfilnavost (Ocel) Stupen 0 M — stiedni (5 — 15 let)
Tvrdost celkova za24h > 25 H —vysoké (nad 15 let)
[%0] za 5tydnd | =40

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, pokyny pro prvni pomoc,
likvidace odpadG jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu tohoto
vyrobku. Uvedené udaje vtomto technickém listu jsou udaiji
orientacnimi. UzZivatel — aplikator nese odpovédnost za spravné
pouziti vyrobku podle navodu k pouziti a za spravnou aplikaci.
Doporu¢ujeme vzdy zhodnotit vSechny podminky zpracovani, které
by mohly ovlivnit kone€nou kvalitu povrchové Upravy. Vyrobce si
vyhrazuje pravo na zmeénu 0daji v technickych a propagacnich
materialech bez predchoziho upozornéni.
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